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Welding; welding of plastics, processes

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir Schweiltechnik (D VS) aufgestellt.

Verfahren zum Schweilten von Kunststoffen sind nach DIN 1910 Teil 1 ,,SchweilSen, Begriffe, Einteilung der Schweil§-
verfahren’’ PreBschweilverfahren unter Zufihrung und/oder Entstehung von Wérme.

Fremdsprachige Benennungen sind nicht Bestandteile dieser Norm; fiir ihre Richtigkeit kann keine Gewahr ibernom-
men werden.

Die schematischen Bildbeispiele dienen der Erlauterung der Schweiverfahren. Teilweise ist die Ausgangsform und die
Endform des Werkstiicks in einem Bild dargestellt.

In den Darsteliungen bedeuten:

+ Bewegungsrichtung des Werkzeugs %’ Bewegungsrichtung des Werkstiicks {L Richtung der Kraft
Inhalt Seite

1 Heizelementschweillen . . . . ... ... .. .. . .. i 1
2 Warmgasschweilen . .. .. .. ... .. i i 5
3 Lichtstrahlschweiflen . . ... ... ... i e 6
4 Ultraschallschweien . . .. . ... ... .. ... . 6
5 Reibschweillen . . . . ... .. ... .. e 7
6 Hochfrequenzschweiflen. . .. ..... ... ... ... .. ... .. .... 7
7 Graphische Darstellung der Einteilung der Verfahren zum Fiigen

durch Schweiflen von Kunststoffen

mit Angabe der Ordnungsnummern ... ................... 8
8 Verzeichnis der SchweiBverfahren in deutscher, englischer und

franzésischer Sprache; Kurzzeichen und Ordnungsnummern . . . . .. 9

1 Heizelementschweillen

Die Werkstiicke werden an den StoRflaichen mit einem Heizelement oder mehreren Heizelementen erwarmt und unter
Anwendung von Kraft ohne oder mit Schweiflzusatz geschweil3t. Die Kraft wird von Hand, mechanisch oder iber
PreBsitz bzw. infolge Warmedehnung der Werkstiicke aufgebracht. Je nach Lage des Heizelements zu den StoRflachen
unterscheidet man zwischen direktem und indirektem Heizelementschweiflen.

1.1 Direktes Heizelementschweiflen
Erwirmt wird mit dem Heizelement durch Warmeleitung oder Warmestrahlung. Das Heizelement ist auf der StoR-
flachenseite der Werkstiicke angeordnet.

1.1.1 Heizelementstumpfschweillen
Die Nutzflichen des Heizelements sind parallel. Die Kraft wird von Hand oder mechanisch aufgebracht (siehe Bild 1).
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1.1.2 Heizelementnutschweilen
Die Werkstiicke werden an den StoRflachen mit Heizelementen erwarmt; dabei entsteht im allgemeinen in einem Werk-
stiick ein nutférmiger Eindruck. Die Kraft wird von Hand oder mechanisch aufgebracht (siehe Bild 2).
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1.1.3 Heizelement-Schwenkbiegeschweien (Schwenkbiegeschweien)
Mit einem keilformigen Heizelement wird eine Nut in das Werkstick warmeingedriickt und dieses schwenkgebogen. Die
Kraft wird von Hand oder mechanisch aufgebracht (siehe Bild 3).
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1.1.4 Heizelement-Muffenschweifen
Die Werkstiicke werden an den StoRflichen mit einem beheizten Dorn bzw. einer beheizten Buchse erwarmt und an-
schlieRend ineinandergeschoben. Die Kraft wird iiber PreRsitz der Werkstiicke aufgebracht (siehe Bild 4).
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1.1.5 Heizwendelschweien
Die Werkstiicke werden an den StoRflachen durch eine Heizwendel, die in der Schweillverbindung verbleibt, erwarmt.
Die Kraft entsteht durch Warmedehnung der Werkstiicke (siehe Bild 5) oder wird von auBen aufgebracht (siehe Bild 6).
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1.1.6 Heizkeilschweilen
Das Heizelement wird zwischen den StoRflachen der sich iiberlappenden Werkstiicke gefiihrt. Die Kraft wird von Hand
oder mechanisch aufgebracht {siehe Biid 7).
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1.1.7 Heizelement-Trennahtschweifen (Trennahtschweien)
Die aufeinanderliegenden Werkstiicke werden mit einem draht-, band- oder messerformigen Heizelement getrennt, wobei
sich die Werkstiicke an den Schnittkanten verbinden. Die Kraft wird mechanisch aufgebracht (siehe Bild 8).
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